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PIEZAS CERÁMICAS PARA SUELOS Y PAREDES. BALDOSAS
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Definición:

Según las normas UNE-EN e ISO, las baldosas cerámicas son

Å placas de grosor variable entre 3 y 20 mm,

Å generalmente utilizadas para revestimiento de suelos y paredes,

Å fabricadas a partir de composiciones de arcillas y otras materias primas inorgánicas,

Å que se someten a molienda y/o amasado,

Å se moldean

Å son secadas

Å cocidas a temperatura suficiente para que

Å adquieran establemente las propiedades requeridas.



MATERIAS PRIMAS

ARCILLA

ARCILLA REFRACTARIA

FELDESPATOS 

CAOLINES 

CARBONATOS 

SILICATOS

MATERIAL RECUPERADO DURANTE EL PROCESO

ESMALTE (arcillas, feldespatos, cuarzo, otros) 

PIGMENTOS

Composición de las baldosas cerámicas:
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FABRICACIÓN DE BALDOSAS CERÁMICAS
EXTRACCIÓN DE MATERIAS PRIMAS

SECADO

ESMALTADO / DECORACIÓN (opcional)

COCCIÓN

TRATAMIENTOS ADICIONALES

CONTROL DE CALIDAD, CLASIFICADO. 

EMBALAJE

Arcillas, caolines, feldespatos, otros

Hornos monoestracto de rodillos, otros

Pre-corte, pulidos superficiales, rectificado, 

biselado, otros

PREPARACIÓN DE LAS MATERIAS PRIMAS VIA SECA

PREPARACIÓN DE COMPOSICIÓN
Dosificación, pesaje (proceso de formulación).

Trituración, homogeneización

CONFORMADO DE LA PIEZA

TRANSPORTE HASTA FÁBRICA

VIA HUMEDA
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PRENSADO EN SECO

MOLDEO DE BALDOSAS Y ACABADO SUPERFICIAL

EXTRUSIÓN

MATERIAL PREPARADO:
GRANULADO cerámico redondo 

H: 5-10%
Matriz superior e inferior dentro de un molde 

Se comprime hasta un 50-60% de
su volumen original

MATERIAL PREPARADO 
EN ESTADO PLÁSTICO 

H: 15-25%
Presionar el material a través de una boquilla a 

alta presión
La boquilla reproduce la sección transversal de la 

preforma en una dirección
Cortes en la preforma mediante cuchillas

ESMALTADO
Suspensiones acuosas, molidas, a base de vidrio, y pigmentos 

Aportan dureza
Decorativos Ą serigrafía, impresión con rodillo, impresión digital 

Diferentes colores, transparentes, opacos, brillantes mates, semimates
7



CLASIFICACIÓN
GRUPOS DE BALDOSAS EN FUNCIÓN DE LAS MATERIAS PRIMAS
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PASTA ROJA Arcillas con contenidos de óxido de hierro y de óxido de manganeso.

Coloración desde amarillo hasta marrón después de la cocción.

Proceso de cocción entre 1000 ºC - 1100 ºC. 

Uso recomendado: paredes interiores secos.

PASTA BLANCA Arcillas con alto contenido de caolines. 

Coloración blanquecina.

Proceso de cocción entre 1000ºC -1200ºC.

Facilidad para crear acabados con relieves y rugosidades. 

Uso recomendado: paredes interiores.

PORCELÁNICA Arcillas con contenidos bajos de carbonatos + proceso de conformación y 

cocción (> 1100ºC) Ą productos muy poco porosos .

Gran resistencia mecánica.

Mínima absorción de agua (< 0,5%) 

Excelente durabilidad.



Baldosas cerámicas. 
Revestimiento satinado.

PASTA ROJA
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Baldosas cerámicas 
Revestimiento brillante 
Dimensiones: 10x30 cm

PASTA BLANCA

1
0

V2 Piezas especiales
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PASTA BLANCA

Baldosa cerámica . 
Dimensiones: 29,5 x 90 cm.
Espesor 9,3 mm

Baldosa cerámica. 
Dimensiones: 30 x 75 cm
Espesor 9,3 mm

V2

Baldosa cerámica 
doble cocción.

Efecto azulejo encáustico.
Acabado mate. 

Dimensiones: 20x20 cm
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V2

PORCELÁNICA

Gres porcelánico colorado en masa. 

Efecto piedras naturales.

Dimensiones: 120 x 120 cm.

120 x 278 cm.

Espesores: 6,5 ï 10 ï 20 mm.

V3

Gres porcelánico coloreado natural. 

Efecto pizarra.

Dimensión pieza: 60 x 120 cm

Espesor: 8,7 mm



V3

Gres porcelánico natural 

efecto madera

Dimensión pieza: 20 x 120 cm

Espesor: 9,5 mm
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V3
Gres porcelánico natural 

efecto terracota

Dimensiones piezas: 20 x 20 cm

20 x 30 cm

V3

Gres porcelánico natural 

efecto metalizado.

Dimensión pieza: 100 x 100 cm.

Espesor: 10 mm.

PORCELÁNICA



Función ñde las costillasò: aumentar superficie de contacto de la baldosa con el 
adhesivo y adherencia de las baldosas al soporte.

Grupo A 

BALDOSAS 

EXTRUIDAS

Modeladas por extrusión.

Resalto o relieve en forma de estrías 

longitudinales paralelas en la cara posterior.

Grupo B

BALDOSAS PRENSADAS 

EN SECO

Obtenidas por prensado en seco.

Resalto o relieve con diseño elegido por el 

fabricante en la cara posterior.

CLASIFICACIÓN
GRUPOS DE BALDOSAS POR EL TIPO DE MOLDEO

OTRAS: CONFORMACIÓN O MODELADO (grupo C) y TECNICA DE 
COLADO (BARBOTINA).
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Grupo I

E < 3%

Grupo II

3% < E < 10%

Grupo III

E > 10%

Ia

Muy baja absorción

Ib

Baja absorción

IIa 

Media-baja 

absorción

IIb 

Media-alta 

absorción

III

Alta absorción

E < 0,5% 0,5% < E < 3 % E > 10%

3% < E < 6% 6% < E < 10%

E: % de peso de agua embebida respecto al peso de la baldosa seca

CLASIFICACIÓN
GRUPO DE BALDOSAS SEGÚN SU ABSORCIÓN DE AGUA (E)
UNE-EN 14411
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RECONOCIMIENTO DE LAS BALDOSAS
POR SU ABSORCIÓN DE AGUA

Depositar una gota de agua sobre una cara no esmaltada y limpia. 

Temperatura: 15º C- 25º C.

Tiempo: 20 segundos.

GRUPO III · baldosa porosa: el soporte succiona el agua en menos de 20 segundos

GRUPO IIb · baldosa ligeramente porosa: el soporte no succiona totalmente el agua en 20 segundos y 

queda mancha de humedad después de secar la gota con un trapo.

GRUPO IIa o I · baldosa no porosa: el soporte no succiona el agua en 20 segundos y no queda mancha

de humedad después de secar la gota con un trapo.
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CLASIFICACIÓN
GRUPOS DE BALDOSAS EN FUNCIÓN DE LA COCCIÓN

MONOCOCCIÓN Un único proceso de cocción.

Posteriormente pueden recibir otros procesos térmicos para decoraciones 

(< 900ºC).

BICOCCIÓN Dos cocciones: soporte o bizcocho + esmalte/s y decoraciones.
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ÅBALDOSAS ESMALTADAS (GL).

Baldosas con capa de esmalte.

El esmalte es la cara vista de la baldosa.

Esmalte: capa vitrificada por cocción y fuertemente adherida a la cara vista del cuerpo o

soporte de las baldosas:

Mono cocción. Bicocción.

ÅBALDOSAS NO ESMALTADAS (UGL).

Baldosas sin capa de esmalte.

Tras su moldeo una sola cocción Ą la cara vista es de la misma naturaleza y apariencia que el resto 

de la pieza.

ÅENGOBE.

Capa a base de arcilla, con un acabado mate, que puede ser permeable o impermeable.

TIPOS DE ACABADO SUPERFICIAL



TIPOS DE BALDOSAS CERÁMICAS
TIPOS DE BALDOSAS CERÁMICAS USUALES EN ESPANA

TIPO DE 

BALDOSA

MOLDEO SOPORTE 

O CUERPO

ESMALTE MEDIDAS 

USUALES

(cm)

ESPESO 

R

(mm)

GRUPO NORMA 

ISO 13006

UNE-EN 14411

1. Azulejo Prensado Poroso Si 10 x 10 a

45 x 120

6 - 12 BIII

2. Gres esmaltado Prensado No poroso Si 10 x 10 a

75 x 75

8 - 11 BIb - BIIa

3. Gres porcelánico Prensado No poroso No 15 x 15 a

90 x 180

3 - 20 BIa - AIa

Extrudido Si

4. Baldosín catalán Extrudido Poroso o 

liger. poroso

No 13 x 13 a

24 x 40

< 8 AIIb - AIII

5. Gres rústico Extrudido No poroso No 7 x 7 a

31 x 60

> 10 AIb - AIIa

Si

6. Barro cocido Extrudido Poroso No 10 x 10 a

50 x 50

> 10 AIIb 2a - AIII

7. Lamina cerámica Prensado 

Extrudido

No poroso No Hasta 3 - 6 BIa - AIa
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AZULEJO Ą clasificación normativa: BIII GL

Medidas 

usuales

Grosor 

usual

Absorción 

de agua

Carga de 

rotura

Abrasión 

GL

Abrasión 

UGL

Resistencia 

a la helada

Resistencia 

química

10 x 10 a 

45x120 cm

6 - 12

mm

11% - 15% 300 ï 1200 N Variable - No Variable
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Fuente tabla: Guía de la baldosa cerámica, 2019.Å Textura fina y homogénea.

Å Piezas cerámicas esmaltadas, fabricadas por monocción y 

bicocción.

Å El soporte (llamado bizcocho) es de mayólica (loza fina), 

colores blancuzco, ligeramente grisáceo, crema o rojizo.

Å La  cara  vista  esta  cubierta  por  un  esmalte  vitrificado, 

blanco, o  monocromo color, o motivos diversos (Ą  fácil 

mantenimiento).

Å Alta absorción de agua.

Å No  resistente  a  ciclos  hielo/deshielo  (Ą  colocación  en

interiores).

Å Opcional: rectificado de piezas Ą juntas pequeñas.



BALDOSA DE GRES ESMALTADO Ą Clasif. normativa: BIb GL, BIIa GL

Medidas 

usuales

Grosor 

usual

Absorción 

de agua

Carga de 

rotura

Abrasión 

GL

Abrasión 

UGL

Resistencia 

a la helada

Resistencia 

química

10 x 10 a

75 x 75 cm

8 - 11

mm

0,5 % - 6

%

1000 ï 2300 N Variable - Si -No Variable
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Fuente tabla: Guía de la baldosa cerámica, 2019.
Å Absorción de agua baja o media baja.

Å Prensadas en seco.

Å Esmaltadas, generalmente por monococción.

Å El cuerpo es de gres (absorción de agua baja) o 

gresificado  (absorción  de  agua  media-baja).  Color 

blancuzco,  ocre,  o  pardo  oscuro.  Textura:  fina  y 

homogénea.

Å La cara vista esta cubierta por un esmalte mate o 

brillante,  blanco, monocromo color, motivos diversos 

(Ą fácil mantenimiento).



BALDOSA DE GRES PORCELÁNICO Ą clasificación normativa: BIa, AIa

Medidas 

usuales

Grosor 

usual

Tipos Absorción 

de agua

Carga de 

rotura

Abrasión 

UGL

Resistencia a 

la helada

Resistencia 

química

15 x 15 a 

90x180 cm

3 - 20

mm

UGL < 0,1 % 1800 ï 5200

N

110 ï 160 mm2 Si Si

GL < 0,5 % Variable Variable

Fuente tabla: Guía de la baldosa cerámica, 2019.Å Absorción de agua muy baja.

Å Prensadas en seco y extruidas

Å No esmaltadas y esmaltadas. Generalmente por

monococción.

Å Dos tipos básicos:

-  Gres  porcelánico  no  esmaltado  o  porcelánico 

técnico. Absorción de agua extremadamente baja 

(< 0,2%).

La  cara  vista  es  la  del  cuerpo  de  la  baldosa. 

Colores:  liso  o  decorado.  Se  presenta  como 

resulta de la cocción (gres porcelánico natural), o 

pulido  que  le  proporciona  brillo  y  lisura  (gres 

porcelánico pulido y satinado). La cara vista puede 

estar texturizada.
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BALDOSA DE GRES PORCELÁNICO Ą clasificación normativa: BIa, AIa

Medidas 

usuales

Grosor 

usual

Tipos Absorción 

de agua

Carga de 

rotura

Abrasión 

UGL

Resistencia a 

la helada

Resistencia 

química

15 x 15 a 

90x180 cm

3 - 20

mm

UGL < 0,1 % 1800 ï 5200

N

110 ï 160 mm2 Si Si

GL < 0,5 % Variable Variable

- Gres porcelánico esmaltado. Absorción de agua 

extremadamente baja (límite 0,5%). La cara vista 

cubierta  de  una  capa  de  esmalte  o  decoración 

digital.

Å El color del cuerpo varía según el tipo de producto. 

Textura  muy  fina  y  homogénea,  opcionalmente 

puede  esto  no  cumplirse.  Superficie  y  aristas 

regulares y bien acabadas, excepto en baldosas 

prensadas en seco de apariencia rústica o en las 

baldosas extruidas.

Å No requiere mantenimiento.

G4
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BALDOSÍN CATALÁN Ą clasificación normativa: AIIb UGL, AIII UGL

Medidas 

usuales

Grosor 

usual

Absorción 

de agua

Carga de 

rotura

Abrasión 

GL

Abrasión 

UGL

Resistencia 

a la helada

Resistencia 

química

13 x 13 a

24 x 40 cm

< 8 mm Gran 

dispersión

500 ï 1800 N - 700 ï 900

mm2

No Variable

24

Fuente tabla: Guía de la baldosa cerámica, 2019.Å Absorción de agua desde media-alta a alta o muy alta.

Å Extruidas.

Å Color: rojizo o pardo rojizo.

Å Textura: lisa, poco homogénea, con pequeños granos, 

poros e incrustaciones.

Å Si no está esmaltado: la caras mismo color que

cuerpo. Fácilmente manchables Ą necesitan 

tratamiento superficial. Piezas por monococción.

Opcional: cara vista vidriada.

Å Eflorescencias. No 

hielo/deshielo.

Å Mantenimiento periódico.

resistentes a ciclos



BALDOSA GRES RÚSTICO Ą clasificación normativa: AIb UGL, AIIa UGL

24

Medidas 

usuales

Grosor 

usual

Absorción 

de agua

Carga de 

rotura

Abrasión 

GL

Abrasión 

UGL

Resistencia 

a la helada

Resistencia 

química

7 x 7 a

31 x 60 cm

> 10 mm 1,5 %-6 % 2200 ï 4500 N - 240 ï 400

mm2

Si - No Si

Fuente tabla: Guía de la baldosa cerámica, 2019.
Å Absorción de agua baja o media baja.

Å Extruidas.

Å No esmaltadas, generalmente.

Å Tipos:

- Baldosas  ñquarry  tilesò.  Se  extrusionan  y  cortan  y  posteriormente  se

moldean a baja presión pudiéndose realizar una marca en los cantos.

- Baldosas  ñspaltplattenò.  Piezas  extruidas  formadas  por  dos  piezas, 

separables una vez cocidas.

- Baldosas  de  gres  salado.  Sobre  la  cara  vista  se  proyecta  sal  común 

durante  la  cocción  produciéndose  una  película  con  brillo  broncíneo 

irregular.

Å El  cuerpo  es  de  color  ocre  a  pardo  muy  oscuro.  Textura  heterogénea

visualizándose granos, poros y otras irregularidades. La superficie y las aristas 

pueden tener irregularidades intencionadas o no.



BARRO COCIDO Ą clasificación normativa: AIIb UGL, AIII UGL
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Å Apariencia: rústica.

Å Color: terroso y no uniforme.

Å Textura: muy irregular, con granos, poros e incrustaciones 

fácilmente visibles.

Å Caras mismo color que cuerpo.

Å Fácilmente manchables Ą necesitan tratamiento superficial.

Å Alta absorción de agua.

Å Eflorescencias. No resistentes a ciclos hielo/deshielo.

Å Para absorber diferencias dimensionales Ą

Junta abierta, ancha.

Soporte: colocación en capa gruesa o media.

Å Mantenimiento periódico.

Medidas 

usuales

Grosor 

usual

Absorción 

de agua

Carga de 

rotura

Abrasión 

GL

Abrasión 

UGL

Resistencia 

a la helada

Resistencia 

química

10 x 10 a

50 x 50 cm

> 10 mm 6% - 15% 2300 ï 3200 N Variable 300 ï 800

mm2

No Variable

Fuente tabla: Guía de la baldosa cerámica, 2019.



LÁMINA CERÁMICA Ą clasificación normativa: BIa, AIa
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Å Pieza de reducido espesor (3-6 mm) respecto al resto de 

dimensiones.

Å Características equivalentes al gres porcelánico.

Å Muy baja absorción de agua, Prensadas en seco y

extruidas.  No  esmaltadas  o  decoradas.  Fabricadas  por 

monococción.

Å Tipos:

- Lámina cerámica no esmaltada: la cara vista es la del 

propio cuerpo de la baldosa. Puede ser lisa o decorada. 

Se presenta tal y como resulta después de la cocción 

(gres porcelánica natural) o pulida con brillo y lisa (gres 

porcelánico pulido y satinado)

- Lámina cerámica decorada: la cara vista esta cubierta con 

una capa de decoración aplicada con impresión digital.

Medidas 

usuales

Grosor 

usual

Tipos Absorción 

de agua

Carga de 

rotura

Abrasión 

UGL

Resistencia 

a la helada

Resistencia 

química

Hasta 

160 x 365 cm

3 - 6 mm UGL < 0,5 % 300 ï 1400 N 110-160  mm2 Si Si

GL Variable Variable

Fuente tabla: Guía de la baldosa cerámica, 2019.
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PIEZAS COMPLEMENTARIAS Y ESPECIALES
El uso de las piezas complementarias es principalmente decorativo, para 

combinar con las baldosas cerámicas básicas.

PELDAÑO ANGULAR

120x32/3 (G 72)

ÁNGULO PELDAÑO 

120x32x45/3 (G 46/2)

REMATE PELDAÑO ANGULAR IZQ./DRCH. 

3x32 (G 15)

ZANQUÍN IZQ./DRCH. 

7,5x30 (G 12)



MOSAICO
Piezas    pequeñas    y 

cuadradas,  de  7x7  cm, 

5x5 cm o 2x2 cm.

Para     facilitar     su 

colocacion  se  presentan 

en general pegados a una 

malla, formando conjuntos 

regulares de 30x30 cm o 

30x60 cm o similares.

Tipos:

Å Mosaico de gres.
ÅMosaico esmaltado
ÅMosaico de vidrio.



PIEZAS EN 3D
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TRATAMIENTOS ADICIONALES
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PULIDO

Proceso técnico que con la utilización de secuencias abrasivas progresivas se 

consiguen superficies de cerámica con un acabado espejo.

El brillo de las baldosas se puede cuantificar mediante lo que se denomina

Gloss Units (GU) o unidades de brillo.

Para obtener esta medición se utiliza un glosómetro que mide la cantidad de luz 

que se refleja directamente de una superficie bajo condiciones geométricas 

especificas.

Escala GU:

GU (Gloss Units) Nivel de brillo Aplicación usual

0-10 GU Mate Baldosas rústicas, estilo natural

10-60 GU Satinado/semibrillo Baldosas decorativas

60-85 GU Brillo alto Baldosas esmaltadas

85-100 +GU Brillo tipo espejo Baldosas pulidas



TRATAMIENTOS ADICIONALES
RECTIFICADO

ÅProceso industrial que corta los bordes de las baldosas a 90º después de la cocción.

ÅSe obtienen piezas precisas y uniformes.

ÅSe consiguen que las juntas entre piezas lleguen a ser casi imperceptibles.

Azulejo convencional

Se conserva el borde natural de la prensa
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TRATAMIENTOS ADICIONALES
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LAPADO o LAPPATO

Acabado superficial semipulido, brillante 

aunque  no  reflectante  y  con  una  leve 

textura.

Se aplica principalmente a las baldosas 

de gres porcelánico con efecto piedras 

naturales.



TRATAMIENTOS ADICIONALES
ENMALLADO MOSAICOS

Comercialmente,  el  enmallado  se  refiere  a 

mosaicos   formado   por   piezas   cerámicas 

pequeñas mondas sobre una malla.
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TRATAMIENTOS ADICIONALES
DESTÓNIFICACIÓN

Es la variación cromática intencionada entre las diferentes piezas de una misma colección y lote.

Escala de variación tonal (V). Grados:

a.

,

V1 Variación uniforme. Variación de color y textura mínima o inexistente

V2 Variación ligera. Variaciones dentro del mismo tono base. Diferencias perceptibles en 

textura y/o diseño.
Baldosas imitación madera.

V3 
Variación moderad Variación en la intensidad del color. Muestran efectos de desgaste o

envejecimiento. Baldosas imitación madera con nudos

Variación sustancial

V4 aleatoria.

Baldosas diferentes en cuanto a color, veta y diseño.

Reproducir fielmente la aleatoriedad y diversidad del material original. 

Baldosas  imitan  piedras  antiguas,  pizarras  naturales,  maderas 

antiguas.
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TRATAMIENTOS ADICIONALES
VARIACIÓN GRÁFICA

Diversidad en el diseño impreso, texturas o patrón grafico de las baldosas cerámicas.

Escala de variación gráfica (G). Evalúa la variedad de patrones, texturas o gráficos entre baldosas de 

una misma colección.

G1 Uniformidad total Todas las baldosas tienen el mismo diseño

Ligero dinamismo Variaciones mínimas en el gráfico

Naturalidad equilibrada Diversidad moderada de gráficos

Estilo orgánico Alta variedad de diseños

Máxima autentididad visual Cada baldosa puede tener un diseño único

G2

G3

G4

G5
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Gres porcelánico esmaltado. 

Dimensiones piezas: 60 x 60 cm.

Espesor: 9,5 mm.

Dimensiones piezas: 60 x 120 cm.

Espesor: 9 mm.

V2

0 5 10 cm
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Ejemplo:
TRATAMIENTOS ADICIONALES


